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舟山GC126气相色谱仪系统集成
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气相色谱仪常见故障：造成峰丢失的故障，造成峰丢失的原因有两种：一是气路中有污染，
另一可能是峰没有分开。第1种情况可通过多次空运行和清洗气路（进样口、检测器等）来解决。
（1）为了减少对气路的污染，可采用以下的措施：程序升温的更后阶段应有一个高温清洗过程；
（2）注入进样口的样品应当清洁；（3）减少高沸点的油类物质的使用；（4）使用尽量高的进样
口温度、柱温和检测器温度。峰丢失的第二种情况是峰没有分开，除了以上原因外，其也有可能
是因系统污染造成的柱效下降造成，或者是由于柱子老化导致的，但柱子老化所造成的峰丢失是
渐进的、缓慢的。假峰一般是由于系统污染和漏气造成的，其解决方法也是通过检查漏气和去除
污染来解决。在平时的工作中应当记录正常时基线的情况，以便在维护时作参考。气相色谱仪具
有效能高的优点。舟山GC126气相色谱仪系统集成

气相色谱仪的气路系统，是一个载气连续运行、管路密闭的系统。气路系统的气密性，载气
流速的稳定性，以及流量测量的准确性都对色谱实验结果有影响，需要注意控制。气相色谱中常
用的载气有：氢气、氮气、氦气、氩气和空气。这些气体除空气可由空压机供给外，一般都由高
压钢瓶供给。通常都要经过净化、稳压和控制、测量流量。气相色谱仪如何选用不同气体纯度的
气源做载气和辅助气体，虽然是一个老的技术问题，但是对于刚刚接触气相色谱仪的用户，目前
很难找到有关这方面的综合资料，所以他们总是到处询问究竟选择什么样的气体纯度更好的这类
问题。舟山GC126气相色谱仪系统集成上海GC112气相色谱仪安装调试哪家靠谱？

气相色谱仪使用方法：气相色谱仪的一般分析流程：载气由高压钢瓶中流出，经减压阀降到
所需压力后，通过净化干燥管使载气净化，再经稳压阀和转子流量计后，以稳定的压力、恒定的
速度流经气化室与气化的样品混合，将样品气体代入色谱柱中进行分离。分离后的各组分随着载
气先后流入检测器，然后载气放空。检测器将物质的浓度或质量的变化转变为一定的电信号，经
放大后在记录仪上记录下来，就得到色谱流出曲线。根据色谱流出曲线上得到的每个峰的保留时
间，可以进行定性分析，根据峰面积或峰高的大小，可以进行定量分析。

气相色谱好不好，看以下五大系统组成：气路系统、进样系统、分离系统、温控系统、检测
记录系统。组分能否分开，关键在于色谱柱；分离后组分能否鉴定出来则在于检测器，所以分离
系统和检测系统是仪器的主要。气相色谱仪是利用色谱分离技术和检测技术，对多组分的复杂混
合物进行定性和定量分析的仪器。通常可用于分析土壤中热稳定且沸点不超过500°C的有机物，
如挥发性有机物、有机氯、有机磷、多环芳烃、酞酸酯等，所以肯定是机器越好测的越准。气相
色谱仪原理、结构及操作。

当组分流出色谱柱后，立即进入检测器，检测器能够将样品组分的存在与否转变为电信号，



第 2 页 / 共 2 页

而电信号的大小与被测组分的量或浓度成比例，当将这些信号放大并记录下来时，它包含了色谱
的全部原始信息。在没有组分流出时，色谱图的记录是检测器的本底信号，即色谱图的基线。气
相色谱结构及维护：进样隔垫进样隔垫一般为硅橡胶材料制成，一般可分普通型、好的型和高温
型三种，普通型为米黄色，不耐高温，一般在200℃以下使用；好的型可耐温到300℃；高温型为
绿色，使用温度可高于350℃，至色谱柱最高使用温度的400℃。上海GC112气相色谱仪维护保养
哪家好？舟山GC126气相色谱仪系统集成

气相色谱仪可通过简洁的界面操作完成色谱组分的标定、分析、实时显示、维护等功能。舟
山GC126气相色谱仪系统集成

下面对检测器的日常维护作简单讨论：火焰离子化检测器（FID）：（1）FID虽然是准通用型检测
器，但有些物质在检测器上的响应值很小或无响应，这些物质包括长久气体、卤代硅
烷、H2O、NH3、CO、CO2、CS2、CCl4，等等。所以检测这些物质时不应使用FID。（2）FID的灵敏度与
氢气、空气、氮气的比例有直接关系，因此要注意优化，一般三者的比例应接近或等于1∶10∶1。（3）
FID是用氢气在空气燃烧所产生的火焰使被测物质离子化的，故应注意安全问题。在未接上色谱柱
时，不要打开氢气阀门，以免氢气进入柱箱。测定流量时，一定不能让氢气和空气混合，即测氢
气时，要关闭空气，反之亦然。无论什么原因导致火焰熄灭时，应尽量关闭氢气阀门，直到排除
了故障重新点火时，再打开氢气阀门。舟山GC126气相色谱仪系统集成


